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Uaa daaOQedaaxebcUaa
MES-funktionalitet specielt tilpasset procesproduktion.

Procesproduktion kraever ngjagtighed, stabilitet xUUUcOR xabea@acOcUaa UJa x@c¢ aerUU

og sporbarhed for at sikre ensartet kvalitet og ratgrer at fglge standardiserede procedurer og

@GUUBbcUé xalUcgj AGBx Ada O1 £ a0 asiké Kdgékdudiagr@de hyer gang.

Vernova far du de veerktgijer, du har brug for, til at

aaclagag adaxebcUaagay JUG peORUJeada Gpa@ydagad @JaRle UacgUaldgU

cere spild — fra r&varer til feerdigt produkt. xepbgUaa aU ,AAY agx OxUO0A4U ¢cUR OR x@
cUaay xe 004 OaeU Uaay a7 ;4 aROcUAAA

Ada 01 £albacg 100cadi RPéDaDae adx PR@aradcaadUR] AGx Ada Oi £abég t00¢

A, E UeéabcUaalORUc@c¢ ¢UR d&axebc¢U dpammerei 4dpadduldiahsiddels@fuldt overblik til

kontinuerlig og batchbaseret produktion. Las- @a @04 aU a daec¢c cUa@ a40UUca adaxebg

ningen indeholder blandt andet funktioner til

ap0@acecialaly A,, aU =4aa004aU@x; Eadb aéee au

»60 P84 aaa0QPxiddaxebcl

Procesproduktion beskriver produktion,
hvor ravarer gennemgar fysiske, kemiske
eller biologiske processer for at fremstille et
feerdigt produkt. Produktionsformen er ofte
kontinuerlig eller batchbaseret og styres af
recepter og blandingsprocesser for at sikre
den korrekte sammensaetning. Slutproduk-
tet kan som regel ikke reverseres tilbage til
sine oprindelige ingredienser.

Typiske brancher omfatter fodevareindus-
trien, den farmaceutiske industri, trae- og
papirindustrien samt olie og gas. Nogle
eksempler pa procesproduktion er past-
eurisering af maelk, blegning af papir og
destillation af raolie.
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Hvad er forskellen mellem

proces- og diskret produktion?

Forskellige produktionstyper kreever forskellig

A /E UeabcUaaldRUc@c¢; Agx Ada O
far du begge dele: :

Ada O1 £abag 100cadi ¢cUR adaboxradaxebclUaa
Variabler, ingredienser & biprodukter Dele og komponenter

Egenskaber Komponentnummere

Flere recepter & formler BOM & Multi-level BOM

Lot/batch, kvalitetsgrad, styrke & holdbarhed Serienummer & ECNs
AUbzalauy abrbOaxUaU ™ aaUaaas8Ugdel montere & fabrikere
Processen kan ikke reverseres I nogle tilfeelde kan processen reverseres

Procesordre Produktionsordre

., ' :
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Et bredt udvalg af funktioner til procesproduktion.

A E UeabgUaalORUc@¢ ¢cUR 48400238008 @UaKAIccORed OU a0¢cgaloORBAY U
Aada Oi £alac 100cadi U0& A, £ Ueabxdma@avUa®aEe dead alU agag a480U0a@ R
er saerligt udviklet til at handtere de unikke

kendetegn ved procesproduktion og sikre bedre ABdOR¢cUxaUaxaeUUg aU 0e0ab@a@ec 0ad
pPaacaanRy UJYZag pPéORU¢W¢ aU agad @U0gbolde xdBUxOc® au A, 0al0Ri=da
far de veerktgjer, du har brug for, til at handtere pOa xe Ux@acU O0@a@ au RI=® a3aadRDal

PadadR@bad 400ac@a U O7x@ b aac daeskaiefet) b@icere nedetid og forbedre

au 00¢cOU00xpadxd aa@aOcUaada|phaugkticngefiektiviteten.

ddaxebcUadae aé@cY ada7 a480Ua 23434003400«

Ugaagda UORD aaaxeDgUaaaeNéaOQaeaeéiéﬁ(Ch@Ja@g 0alRie@d 00x@adc a7 "¥% au
Ux@aclU 0;8 aU padalu;a a4a0RQawa, @lagdllada @ Jaoxad¢ aeRUUg O¢ OUx8bbP@

avanceret kvalitets- og spildhandtering. cUR 43a0@2¢0a00¢Uaa@a aU =2UPAY QA

ddaxebcgUaaj ugaic alae7 060adgawe Oa
Effektiv produktionsplanlaegning overvage energi- og ressourceforbrug og traeffe
Planlsegningsveerktajet gar x@ a0¢cc@ OBaxeRecalal@®a Uad g4 agao ¢
produktionsplanleegningen enklere og sikrer produktion.

aai UomEx UY8Ra
Uavtxd aadi 24 U
claa@tpac agag

o1 Le@adLUP ae@4aY
ééa?xQéY (;UD&CQ&&@&;8UU@ Oea&eR
igg@Bae@a au JUQH;? Daaa@bg uau

Gunnar Gabrielsen Leder
Fabrikschef Prognoser og opfalging
FIBO AS Coca-Cola Sverige AB
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Integration mellem OT og IT Ui0aUxRJ=ealau;
Aada Oi £alac 100c¢cadil 2UpbPa@a @UU@Ebridimpketdedeiad) 4R J e
UaUadaOcladeecala AORRDA O7Tx0 /Akkicda  dx@800xgagc aaec al ¢00
cYMAE aU Oecaaldclaameaeiec@dadgd; xUUUcORUxe@alaU=aROcUaaa D& Ada O
UedcUU O¢ VaarRoagacdadyY aga Oc¢ ¢UR?
Aben lgsning Pagéga alalaldR miec@aéed@xRUUBUARXY
Ada Oi £albac 100cadi g4 00=x=w@a®c a7
®c0ax08xU484ae@ Ox@4a aU pO4 agaqiaoda@amm Uasaaed OxQd
a@x u¥% é8abclJYP4a al 0axa@ wuC 0aakdId® OtURADEG 100cadi RPEPAD e a@dx DA
O4eUgalvasae® Ox@ agdx aga OxUOAU él
AEPORZaO0O4& AU @pbaeUOBR O0abUcobaddY aabUR ORRPZAE ¢cOORBci ¢Jeealalgda
Ada Oi £alOac 100c¢cadi PO4a bPORPaATAXEDAYE ¢ PO4 ¢é8RUD a@RRBa BbaeUs
PRROE4 P40 addaxeéebcladaeidadgdeaeddla@Uaadd®elsrRRga aa0iVUUG xUald QUA
¢cUR Q&40 UOO4UPPPAa é0a4xP4a 4é04; QUaABOWDH x@ada UeabcUaalORUcBci
UadRgadacPdadeae U eebi@a¥Y RabPORc IRRPAE aeaa Da

Hvorfor veelge GE Vernova
og Novotek?

Ada O0i £aldac 100caadi ga exéelUbRrR@e OU
Vernova, en fgrende aktar inden for

automation og digitalisering. Lgsningen

anvendes i produktionsvirksomheder over

hele verden og er af Gartner karet som

“Leader” inden for MES.

Hos Novotek har vi leveret MES-Igsninger til
danske produktionsvirksomheder i mere end
35 ar og stiller med den ekspertise, du har
brug for til at digitalisere din produktion.

Kontakt os
E-mail: info.denmark@novotek.com
TIf.: +45 43 43 37 17

www.novotek.com/dk
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.O¢cOUaxeOalRuUaUY ROUAUVAU aU

"R¢ @c0&ac@a agx xO¢cO; Ada 01 £al0azaadXmadiUéUUPReBAY UBYR aU xaUUcge
ROéEDadae adx P4 PA4OUcUeRx aaa0 J adgang @l Gdbes@ltidsdata og historiske data.

cUR UaxedarlaulyY ROUAUAU aU xUaecalUdbeclaa OU

hgjoplaselige proces- og produktionsdata. .0¢0 PO&a UaxxzOaR@e UAO bPadcadalRaeieg
Adad0Baex0¢000x=ga U048 agU@c UVIY BPo&al® AU8U004axad UaxeecalUBRRD PU
U74xc@a0 #cad@ a8aUx@8 UaxeaecdUPRREW&be QA abliPr0aaoa @4 exéUbPRB¢ ¢cUR
2bORDaATe UcOa OT0aé; B4 Oba bORAdrOEOaTHIDxTA3a0 UaxgUaRxga Ue
x@¢ aeRUU¢ O¢ O4évax® 44a00ex0c0O &0aa0&¢c éUaeeORUae@aVAUY & JU:
aRO4c éUx@ 47 ;¢ O4RrR8U aU gacpaadale®a0R BN oaa eax@aaeclcc@ad UxPacl
cé8dae OU @aw® 04anrs8U éaxga aé@aij OU 4ax74e0U@04& aU UaddodxalUalUxeaad7x
teabclUaaga OUxa0U@a x@eex@a ¢cUR Og

04w Vadsae@ Ox@a UJa x@c¢ a@ac O¢c WaG & 0dRZ%53a800400x aU xabpea@acOcgU:
xOcO UAO a0aUQ® Uadaebp@RRUUD b U RfeskalligeadgppheiY AACCY

A-utT eebac EA¢C¢TAE ¢U0 7arRR@0Ocad; - @ 7040

Uagsaae® Ox@4a UJa x@¢ aUx=7 BabdR¢ G ] N

Uad 38a00&ex0¢000=da cUR cadxY o

800R aU Aaéga pvij

Alarm & Events
‘RO&a ™ égQace Ueéabclaawa UUéEDA ¢
agcax@ ¢cUR O¢ Uaxaedargy ROUAD al
OrRO&a aU Usax@R&xe@aexO¢O UAO Uax
®leecPadaj téabclaaga UUépa aagad
procesingenigrer et detaljeret overblik over

%a0UcUeéRx 844a00a&x0¢000=0
evne
» Kan skaleres fra 100 til 20 millioner tags
pr. server.
« Data kan indsamles pa millisekundni-
veau og komprimeres i Collector, inden
de lagres.
* Indbygget Store & Forward-teknologi

sikrer, at kritiske data aldrig gar tabt.

» Data komprimeres yderligere ved lag-
ring, sa du kan have arsvis med hgjop-
lgselige data let tilgeengelige.




Novotek Danmark

-
-_—
- > A HR &
-— O a8 ~
Historians
HMI/SCADA Web Admin
A IR
Ou=l ~ D
. — Sl |5
ADA Standard C =
— Events & Notifications Historian API Operations Reports
’ \ —_— Hub
\®)
1&C Systems > Fi |'| |'| =
Enterprise Asset Mode! =
Al, ML & Excel
E E — Analytics
OPC UA, MQTT,
PLC's XML, CSV etc. REST/GraphQL/
D S OLE DB API
ata' Sto.re l°’0| lI'I +
Archive Files . ()
((o)) ] Microsoft Power BI Tableau
Power Apps
Sensors
C#, C++, VB,
Java etc. API's
E : </>
PfOflcy Historian Server s 2
Custom
Machines

Windows Server or Native
Cloud (AWS/Azure)
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ERP 1 T
i £a0&c¢ t00cadil VacoUagaga aQ)OBQ[JxanOgO

daxebcUaaga agx AAY UéURP@¢ eUP&ga 200>

400 00axRUAUY adclUaldR a0xexaed0dandan

UeRx 2343400800 x| -Bccd A0xeODAPAE OBUabey wun

a04aePRRY 4PUUxca@alaUBAY Uaadoxada xOcOPeORUcBcYa

au UJa x@¢ aeRUU¢ UeacgUU¢ O¢ gUBaanaeQ' aaaxeDgUaa@a

PdUcPa BUcPaxalalaeR@a] ADx caédY 2 ¥ O

kan produktionsbeslutninger traeffes pa

B5OUUaeax OU aax0OcPadc UaUaaaocg!l

C >

Q>
C Do a0 o
X O W
@ @ an O

a»

CYVaAE
180 (WAL =iec@adc PO4 ddaxepbgla
O4al0R i=daPdxeeRcOc@a alU PéORUCTcH
®aa UdeaxROU Uaa adaxebpclaaebOgaeBecalalUla;j
CUR UgaUsRx =@ax@a adaxebclaaga d4léw
xO¢cOY O00¢cOUUV&aUVadadbclUaa au adabog=adadavdcao
¢cUROOUD ¢cUR (ALY UéURPO¢ ®UbPaga 44800
pravehandtering, overholdelse af standarder

au péORUc@WcaebaacdaRi -gaa® Uac@UalOclUaa UUéaA
lgbende procesforbedringer, fuld sporbarhed og

xapea@acOcUaa OU péORUcBcaebpaldeé;

Data som kan sendes fra ERP Data som kan sendes til ERP

» Procesordre og batchordre « Ada0@e aU O0O0¢cOUUAaAUa&a0cUAaA- d8ax

c ADe¢c@4ax0c¢0O- UaUadaldclaa aa aaaeballygddivVegdDiaadxO0cgdalaloa au a0 e
og produkter e Materialeforbrug og spild

« 4x4U0auga U adaxebclUaaxanda--as8adgeea@dtanOdel U Bbaej $a@aullY
ring, annullering 24 au 040@YxaecUagao

« Adaxebclaa=eadadadca® aUu aaal o eKvalietskantra bophdgiitering af spild

« %4é0RUcPBcaebadl0é AU 240U pPOcUasghOaaaac@alal 40R0cBAaTc ¢cUR UPaada

on

1/4a(;®UaO(;Uaa Y gQSDaUaeD@ aeaQOU DOgUaaQa

vac@Uabclaa g4 O0=Qadc¢ 47 Y

H¥AA; aU pO4a exUJa@e éUO &¢Oa
cP& ®aa EA,Y AEAAY ca0alA¢ au

nikation.
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é@ac -@¢c@0OcUaa Aaxdn

Ada 01 £adbac 100cadi UUé@a xUU @c¢ @ aadB&c0a4xUe080¢c @BdadacUaeb xOc¢cha
overblik over produktionen ved hjeelp af en agac O¢ U@ac@ xOc¢cO 47 ¢cé8aae OU @aQ
dpbaeUOBRY e@alacUapb xO¢0aax@dR pggérd@skellige brugergrupper — herunder
éQac -@¢c@0cUaa Aax@R baac? b e ¢eé pdiste@ra@aeesingenigrer og ledelse — enkel
ddaxepbpglaa@x0¢0VY ¢Uxxae@aloax0c@®@alOhedIRR@DRIOEOAc AU ®eUcelOclaaaC
xO0¢O U 800R¢Ux aU Pai¢gc@e ¢cUR x@ B clUaa; -@¢¢@ UJA x@¢ aeBRUUg Ue
ddaxepbcladxedéPBace caa ddaxebe aUxgacU 040 OUEUUDBRaeBAY ax@ Uaddd
ordreaendringer, stop og nedetid, spild, 0g igangseette de ngdvendige tiltag.

kvalitetstest og skiftesendringer.

Plant Events
Model Production plan

. Production setup
Execution paths
Product change
Production events
Downtime
Waste
Time based
User defined

Variables

Quality variables
Process variables
Consumption

uppe! -
Wam'\r\g
Lmits

SPecifications
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Agx Ada Oi £alac 100cadia au éUae@a x@a U @¢ °Oace xUOUabda; "R
produktionsplanleegningsveerktgj kan du underliggende operationer visualiseres i realtid.

UeadcUU¢ aU a@ac ar04aR8UUQD 44&ax e bMddalét @iveragsa overblik over kapacitet

foretage aendringer i planen baseret p& behov, ®0ac OgUaRrxalauU OU aréedbagay agRRE

cUBUBAUGRUUc a084x2aa0RDY 47¢0a0ferdighater.cecidj -d¢ccd
UJ& x@¢ aeRUU¢ O¢ éxaiccd a0x=xaed0@aa® aacUaldRg;

Planleegningsstrategier
Ada Oi £albac 100cadi P04 aUae7 aaxc@PBa agac O¢c 8axa® arRO04a@®a Y Pac@a
aaxepclaaxeiaR0aga xUagbco UAO ARD a®AU ™ 343 ORROA adagd Oecaaldgl
ad a0alU@ adaxebclUaaxélabraalgx@m& &8R4 OU g4 OU x@ adaug Uax0iu
AROAaAR8UAUAURUGAPcUAADAAD U AA i@sBaWEUASE ecaOcoUUDa] AGAROARS
begraensede. Produktionsplanlaegningsvaerktgjet aU gab@R au pOa alUc¢®@ exUJ&aQx a@dx @
U Ada O1 £alOac t00cadi UJa x@c¢ aeRpd kg
AR0A4RBUUD 47 B¢ adad xBcORYBade alédOe aUu UJA
ARO4R8UAVAUDA UeacUUDADY a0aadablmpadad7axcgdalal OU Oxep@dUOR!

C
a»

dpaeU0OBR; Med et godt visuelt overblik kan du opdage
OxebP@UORe® ¢UxRUUPA® aU eaxU7 aag
Visuelt overblik produktionsstop.

ArOanr8ualalUxaaxeR@dc U A&
X

a 0i £adac tO00caai
Ugac@dad ¢cURUBAUBRUUD a&xa@x

0¢0 Ua0 AA m=i®ec¢@adec
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AdaOgexeaaxad

Aaa O1 £adac 100cadl Uaagabroa U7axc@alalga

af procesordrer ved at give fuldt overblik og AaxOc¢cgalalUga U a00RcUx UUéDA& RIDDA
PaacaalR aé@a ddaxebcUaaeexUJad R stdsifodive droaddde) inklusive forbrug af
kan oprette, aktivere, redigere og afslutte ravarer, igangveerende aktiviteter og eventuelle

48400 xa8x404 xUagb¢c@ U 2iecdad i@y OxNHEB] FiecPdadc PO4 OecaaldeU
¢cUR x@¢cORY@AaBe UaUadadclUaa aa aducadtsknBalel ¥g registrere produktionsdata
A0xzxaedd@a al dadaxebclaaxeadadadgahak@ag@mxddgeadyY caib au 0axag pau,
daxPasclccPa x1a0alaebd 84axalalgad abadcsarahaa O £a0ac 100cadl Uaxo
justering af batchstarrelse, procesindstillinger og ogsa funktioner til handtering af opskrifter og kan
produktionsreekkefalge. Procesordrer kan ogsa UacoUa@ade adx (%AAE ¢cUR adJé@dcOUAl
ba®RDe cUR 400U Pp@ dadaxebclaa®@R@VEA®A 208 Ba@ANedaxUUQ 68abc
aU ddaxebcladecdla U7axc0ade Ocghi@@gUhsah iirp@dimadaxebclUaaeadaddea:
47 Uadexx® 4a0aodx@ aOURDA&; cURaA0Ox>e@® xPa é@x 8axalau@a;

*

v & FE®Foep R B eii » o »
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Raa O1 £a08c 100cadl RPEéTAT e a0 x ZBODRDOGE BB T

procedurer og digitale trin-for-trin instruktioner Aada 01 £adbacg 100caai UO4 a @AUUAOG
Uaad ObclUéUc@c@a aU adeebalUc@a; fankiod, derlorehided dgr@gng og sikrer

aktiviteter udfgres korrekt, giver bedre konsistens aegalarx@Re@ OU 40UeR0OcadlaepbP@ pal
alU UadexaeUUQGRUUUEGx Ugaada adaxadlha@ OB AN xP4& Pa8é0a UaxPPJax@Raed
reducerer fejl. a@x @¢ aga Upbaay aU aa@aldclaoa pOa e

x@a ORPbcadaalaepbj téabclaaga a£UUA ¢
ab aé Ueabclaaga eax@amclcc@a a@UUm~apad O¢ éxae8¢c@ olUagavalg
UadalbcUaax aé aU 20a0400VYx0 a@PBAO®E BbaeUOURU¢@¢ eéx@a O¢ U7 a7 ¢t
UadaeP@RRUUD 4aRRPA; 144 ObhePaiddadddbabl@da® ciddaqay
e@xRUUQGUARxPRxePecPdOax aU ROxPRxeD xORD
a00RcUxaex0¢0 aU aax0¢@alauga vUad O¢ U7 B¢ 20ardg
overblik over produktionsprocessen.
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Ada Oi £a08c¢ 100cadie eécarRal AUAXUOBEZAIRPABgUeP@ xOcOj AODABRDA
overblik over procesdata fra produktionen i en PaaagacOaw®a auU ca@axae PO4 éUaePeae éx:
UacgalOpbpcUéY Paraaao00aegdadc O4elv@disdisgere d O xd |
Aé@&deUUc@a PO4 éUae@ae O00xeBa@c¢ 47 ¢Ux ORRDA
U8ax@Raeda >O0cOUCRAG AU adaaxebc8addlidEddejaxellc PO4 x& 20aadaRlL
Ubpbpo ==0aagalsalUgaxy bpaRaaaoda vaa U
& pO4a agac RcaPaw® baRaLXDNRBRD Oac Oaév@ax@ UU=xzcaladaaga
cadleb® UaxUbOcaadga ¢cOk Oa®ds@Bbm@da@UIR Oc Ux@acl OQAD ad

a0¢lao
®

xepclUadaeix@RaePda aé0a ¢Uxj 106a400a@a bkeaeRUUUDB*xDE;
Poa@eVy alU éUxalauga PO4 UOec¢UJa®ea Uaa UeéacUU

v il B o B ow ol e K




[Quality Sampling - BK-_2019123_190123155000]

fare 01/25/2019 -
rocess Order - Ime 15:50:00
Product BlondeAle-120z

Activity

—_—

QUALITY TESTS

Variable Name S

Color G
adtg Select

PROCESS CONDITIONS

Variable Name 'S

Pressure

%é0RUcPBceeU7axc@alau

Ada Oi £alac 100cadl RYéPadae ao xpOdukiatiBjamodde ved batchproduktion
UeabglUaaga ¢UR PéORUcBcaeaecidalaval »aa00aadsaxeb b desdaxebclaa; A
au 0vysRraga xUU agx O¢ aaUpbpa@ UJY Kna sttaksaapparerecadvigelser og fa

reducere risikoen for afvigelser. detaljerede arsagsrapporter, hvilket hjeelper
a@x O¢ Ux@acU OQ4a@ alax=cad au axg
Med integreret kvalitetskontrol overvager Uaaboxalalexeaad7xda;

Ada Oi £abéac 100caadil O0ecaalbclUaeb PaUcUaP®
384a002430380a0¢caQY e7xaa ¢QaagalwadaoUaldclaa agx (AL eUP&agayY O¢ b¢
au caibY auU aeUpagayY O¢ x@ UaRxPealla®ag@l&eiPadeeRc¢OcPa xabetagdacPadee
x@ x@ a0a4adx@ U&dB8axe@aj Edx OUéUUDB=@a&Rx 42400800 x%x; -@¢c@ UJa x@¢ a
udlgses korrigerende tiltag, far kvaliteten af hurtigt at handtere eventuelle kvalitetsafvigelser i
®Beécadaxebc@¢ 47¢UaPQP @ AiecladzcliiVa@ecdPEiORxe? adx a0UeR0caaU]
aeRUU¢ O¢ 4%UUexca@a® =alRx aU x@U@bcw 4760404 U
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Ada Oi £a08c tO00¢cadi UUé®AE xUU x@¢C —
2848004800 Ugaaga UPRQE adaxebclUac PR }ag“”_gla
Y Ua0 47¢040 ¢UR UB&xUUc d4axebgj -6 PO4 UIRUD ramaterialer

a0¢cgaloORY aedc¢ U a@0ORcUx aU Uarxg aé¢@albRrRUbP
over, hvor og hvordan ressourcer anvendes i
produktionen.

Lasningen understatter sporing af bade :
L A o r1 A o A A N R Y o~ 2 Produktion ¢
a0cgdauUORYa auU exeecia 4U ag@UUaxecada
PeORUc@Bcea0a0awca® Uad O¢ ®UP&@ da80UxUaa

og overholdelse af standarder. Ved hjeelp

OU ecad@Upbax@ay AA pax@ga auU Ary,. pOa xe

agac asabg@y 40UUxcad®a® al UJRUGY a7é0a@ayv
AaPRRPaddaxebcPdad al UBaxUUQY adaxebcga UJdaaga

anleegget. _
Lagring af N
£3a30alzUeabcUaagaar UapRexgags IRESEISAC
aéga pAAY a0¢palORBUaa0&eUY PéORUCWDcaex0cO
aU Uéad Uépac a0cBaUORY 04 ORBé@c OaéBaxc
‘B¢ A48 acPaddee U ga O4eU@aédarlUY U0 &b
Udsaed Ox@Y x@a UUeé@a UeaclUU OxUOAU ¢UR PaUgUeaP
UavadaldclUaa ¢UR péORUc@caebaacaaR au OaORixedj



Ada Oi £a08c tO00caail ¢cUR a4abP=asaxebclaa

AdaOQdaxeae a0ORIida

AaaOgee 4a0RIIga 00a UtapclUaaga tAB 86000 pOcUaaga; AaadDaeae "40RII
Rac cagax0alRie@ alU UUeé@a aeRUU D0 &AE&xd O4a0RI&a@é8abPcIYDAY xB4 ¢
exca8bb@ 68axUUeRx UaUaaadclaa ae iR @baedr 060RePaUaAUBAY cagax0.
ddaxepbpglaaxadaldgdxzaeij teabclaadadbb@a®gUalalu OU 44a00x=x0¢c0Y &7 O
aeRUU¢ O¢ UaxxzOarR@y O04a0RIiedag awd&adlapacBa®@rda® aacUaldRy 34400200
xO¢O Uad O¢ U7 @4 xi0Ox@U704ax@ U areduceraaf/maBed U
produktionsprocessen.

@¢cc@ UJa x@¢ aeRUUg O¢ aax0U@ 74=01
-0¢0O pPOa OabRie@aPae alU @ Oaagdar Vaat@dreer og iveerksaette korrigerende tiltag
p& batch-, procedure- og faseniveau. Uad O¢ 2UP&@ padaeU=c@ac PéORUcBc a
ndeUgag pOa agdac ®0aagarRllag ¢cUxPYHE P AUAEx D aeclccPa /A«
UadaeP@RRUUQD ddaxebcladaeddaddeaedady 040RIeDdad
d8a00xa0a0agca® al UxgacU O0gag OUeUUBR=DA
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& calAuwalogaa@d@a pO4a ¢cURUIYD ¢c@bacy OURR
cUaaa@amBiper g epage 0al0x al baiccd R
40 @R H xAUUceOUEUUDR2eDAY 44 x
x@R@ éUUcUU UavadadbcUaa U a00ORcHY A kBB &P ¢ Ak x@té 8 O x40 2aaa0
aeRUUc¢ O¢ a340c¢cc@ RaVdaaec@a L
Usax@Raxe@aY eebUUc@84axalalgd
dacpad O00=gawc a7 aAil AOOUUA

aU &84 QiR e BAPxPPADE 04 ABAD a&cae
®adijx0¢0Oxa@eé@¢ ddaxebclaamecialal;
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Ada Oi £a08c tO00caail ¢cUR a4abP=asaxebclaa

OEE

Ada 01 F£adac 100cadi RPEéDaD e ad xKanlitebAaaR D¢

A, aaxeR >Aé&0ORR ,aelaagac ,U O WMAlértvattdtstabalderunder alle enheder, der ikke
UJ& x@¢ aeRUUc¢ O¢ aéQ48¢7UQ eéxacida@@uUlanicbé0@BcBagca7RTAD;
auU UedclUUc¢ Ux@aclU Opawp adabrgaga; -6 U7a aégdaldRrUbP

over: OEE = Tilgeengelighed x Ydelse x Kvalitet

Tilgeengelighed Effektiv registrering

A7TRZ& ¢OO ®aa UIRUG OU agx@¢UxYHEBRY AWRAFagOae@RY UOReéOecaalcUeat
Uaa78a20U@c¢ OU éxaecidaUBYRY a0 RR@EIGORUIIEETRa0OcUaepb 80UUaecag®alau

produkteendringer, skiftesendringer eller ddaxebclaaxe@dUUBPcUEUcBc aU U7 Oeca

daaecURRUAUecUX; A, i AUU=xcaga adaxebclaaxeadabroag
aUu 2aURxY auU OaeU OalORiegUeabclUaaw

Ydelse historiske data til at opdage rodarsager til stop

Maler hastighedstab, nér produktionen ikke alU 24URx ®0ac Pad¢R8UUG ¢cUxRUUGBAD

PJada adx aR04AR0OU¢ UOeaecUUUB x| -Beq@lsétrO4 eebPiRxD e
a0aeblUaeRUxY UBYR U 4760404 ORRD& aa04&40¢cJa0UU@BPcUEéUCTC|
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AaxcOUORaedaebaadacadal

AGOGUEUAU vaeadOclaa Ueabpclaao @4 RaaddlUdxg e0aarUal aacad UJA xi
FEadac 100cadl 2UPaga 04 ecalaRUaBRRUUCAOIOEeagadyY Ucaa a0alQ 4460
aaxcOU@paacaalrR OU Uaxbpaaagaxg a=ARAaealogagey agx ObaUOBR UAY
a0¢cgaloRrR@a; R xO0¢O VacBUaB a0 e OORE &&xcadrxéBAUOORY UOPcaa@a; 104é
eiecPadc Uad 04 43a0RQaVAU UaUady@Araipeedd@lds a60a0RUP 4604 A7RcD
€8axU@a Uax@a Uad Oxé0&dxedRxeVU&84aaed
1gabglaaga UJa x@c¢ aeRUUg O¢ 2440¢cARBAICY aQae é8axUQAY xP4& aé@amb:
14404820400 >Afe aU x@ 40380 éUxZA@BIOU pPOcUAABA4ABY U784 B4 ®84=bPURg
cURcOUY &e7xaa OUéUxalalY Ugala@z@@cdd@ R @aacUU UxgacU pOgUAaa C
UaxbPPax@Re@| °0aaga "dadaé0OR 1adedaddrer hsikden for fejl senere i produktionen.
videre godkendelser eller eskaleringer handteres
effektivt.
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.apeagacU7axc@dauvau

Agx adeagac AOAOUGagac UTA xé Oap@eiddRa adx EE °C4 Y

og sikker lgsning til lagring, handtering og a0eagac AOabUgagac pOa Uac@Uagada

®8a404aU OU ORRQY xabeaPac@ai B¢ éBACOR@a08D 060a0Ba0cY Yu xaBEDG

04eUQalacgall00@ UUeéega ava OxUO0&MU wlRaAGEéD e OUOcOAag UadcaRbP@a baacy

xabeagacPdad ebaae@c Uadalc¢Vy agx O édyrityer aggiver indholdstilpassede svar.

2JUQ RcA® aU aeRUU0U@ =04 Uad cOUMm&etpage U7axcP0ada Paadlgbaed UAAD:
a@x UJY a480UaeUaay UéURP@¢ UUEDA A

adeagac AOGAOUDaTAc UAPRexPAada AORTE0Ac UaUaaadcUa4;

versionskontrol, sa du far fuld historik over

8axalauUga U xabeagacgai axecURRUAUEGA Uad OxUOAU

aU &eUPb@al@x UJ& x@¢ aac O¢ xciag®@y Uéga x4

PpO4 R8P ORRV& 48xUUQPAD xabeadac@aj ¢Jealaloa

eax@aeclccPad O7x@ RaAPOR aU &pbiO0x@ad¢c ROUAUAU;

"e¢caalOc¢lUab@ a7aUax@PReBAaY UgaagalOauUyY R7ealau

aU Uaxb@ax@Red eUbPagay O¢ xabeadacoa ORcUx B4

daterede og godkendte, fgr de anvendes.
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"a0RIcUOeY "¥va ™ AOOUUAD ¢ @C

Kombiner data fra forskellige datakilder og brug Al og Machine Learning til at analysere og optimere
produktionen. Identificer problemer, find arsager, forudsig fremtidig ydeevne og fastsaet mere
optimale styringsparametre.

Med Proficy Smart Factory far du fem Analytics-funktioner i én Igsning: du kan analysere, overvage,
forudsige, simulere og optimere produktionen i realtid. Du kan ogsa hente ffdfmation ft&historiSi&mal performance
for at reducere variation og forbedre produktionsprocessen. Egsnjngen|er pidvildettil procesinggs A
og kreever ikke omfattende Data Science-kompetencer. = n A /\

A

Process Performan
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";eae@¢c »30ORcU

Ada 01 £adac 100cadiae eaedc¢ »d 0 Rasketdférabfodlée palidelighed og oppetid.
aé@aé7uUga au OadbRi=gaga eéxaecid@ce ¢URecOax U

realtid for at opdage afvigelser og forhindre fejl, Y, adaxe8¢calalU ¢UR ¢ca0xUclUaadRRP "aldR
UJa x@ adec74j Aiecdadc Uaxe0aRBRI ablUGADR & d8@Bd exd¢ »T0R¢U Ubb(g
hgjoplgselige sensordata, anvender avancerede 0¢0 £O0U@a0Y Paaagcewadya au pO4 ac

ORVUAa&Ucada ¢cUR OUEUUDR &P e x D¢ @ brogdeddl piddesirgariotes Bpe@idrer og

xO0¢cO Ua0 ©@a@ pPURx@a& Uaad O¢ U x @ awdligdholdaeapkésanalé Bragare bliver

risikofaktorer. Oxe0adc éOx ¢40UPRaBxea2UUUB*x@Aa aUuU
OxUOaU ¢UR xOxelU0Oabaxe adx a@0RcUX

¢Jealalpa O0aiccBad xO¢cOxa@édcY EBEd &@d0O @UR 448 xUbcUég éxRUUQD

UbPb@ RUAD8A 04aa0RUxBc@bcUaa U & baeeghdb@RBam 467 Ualal| Aiecdadc

Oxzaedce aU 34400204 E0Ox O¢ O4a0A@®DAP A0 be aBaxU@EIPBU 2cPaDaxd ddaxe

U 480R¢Ux aU aax0OU@ ea@UDR a8 a e bpibly@ngd & ;

cURUOAaU@Ga PO4a OaépaxPe 47 ORRD ciadad UaxeaecadUDBRRY



H8addxiUcUU adadaxebcUaa

Agx Ada O1 £alOéac 100cadi POa x¢ U&dmaxaaddaeU au TA exB@xalaUu a7 OaRe
xdUUcex0¢O U0 daaxebcladxeidadddana ¥ @daxebclaaxegdaldxe ORRODAE &
084 xiUcUUUBxex0¢0j -B¢c@ UJa x@Ad R adeeaedddUac0aelUc@dcda Uad
éUaeg a7R0048 UaAgaU0OaU aax 08a@xiUcUUUDxea7R

aU aaUirRx@ paldé ¢UR 08a@xiUcUUUZzmsa@aanadqraf@dgc 0a0Rie@ pOa xe aa
>TAEA . Y 20acUxUU a@x O¢ ddaxebclhRVang®clad @@y ¢0aU0¢Uaaga au pU
auU ORUéa agaw 08a@xiUcgUU; Uaguug@bcUeéUc@c¢i ux@acl OQ4& 74e0UQ

ressourceforbrug og foresla korrigerende tiltag.

Eiecgaoe Oaégax@a v au AOOUUagEj@Q0@algr QRedax?d OxeQadaeRPa édx (
O¢c 4é@8é7U@ aU 4ax@ alaecada® U ORGAK QY Dl acPa@ PadacdaRag@URPAE Uaa (
energi- og ressourceforbrug i produktionen. justering af setpunkter.

& PO4 4é08é7UQ wAvAQ4 ®waa Pa®alluasadaely
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>
>

cagaxUauU au O4a0ORied

Agx @4 USRRPae xO0aeU0a0axaR0OcUAdEg daxAdA Oa0Rixe 0
AFadadc 100cadi x@¢ Ue&cUUc¢ aU agac O WTad& BcWadacda Uax@UAaARXxZE O
UaUadaldclaa a7 x@¢ aUUcUUQ ¢Uxaezdddrcp kg 0ROUDRDeD0a0BYxDi -& PO:
UO0&a OxUOAaU éUO ga USRRP e 0000 =@ &@E ® X OxHPUR*xFE& AU ¢cURPAORD*xD @
>»CA¢ Y aU xé pOa 084eUB x 0 a UO a bpettd RRsprgsier dadfag & drop for adgang
4784 aU Uéaa xée U0a&a OaeU Uaa x@c¢ Y éUB AGYOGOORDcpO4a ®cadebced®adae U @
PGRRDE aa0UR; UéURP@c¢ UJ& x@¢ aeRUU¢ O¢ Oal0Riaedad
OU aaxg@RRDA;
Dashboards og visualisering
Eilecladc RPéPAD e adx B¢ ecadc & ¥yl dBEDecleUPalagaed Oxd
cUp O0ae xOxeU0Oabadxae ¢UR éUaxeORUaalBag 2a00AUNIGY ¢axPadeclccBa ORC
OxUO&U ¢UR @¢ aaU0c¢c@ax@ OUORUAARAP BV BAQGYPH, £C aU £A,Y UéURPD¢
adY@bc@a eeOac xa0U ™ x4a3 Ueabcl&a@rlg et @dra®éd g x0aeU00a0axarROcUA:
Ueé&cUUc¢ aU a0ac pO4 4340 c¢c@ OUa0cAD0xVDa08¢ax0aaRUPOcUAaaTa] -O¢cO UAC
Y UBR¢ éx@a Pax@j -0eU0alixe PO04QG0RAD DA x40 ®alUceOagRIealaUDA
forskellige brugergruppers behov. i ét feelles brugerinterface, hvilket gar det enkelt
Oc a60467UQ@Y paacdalRPad al OaORia(
UadaebP@RRUUD aeiecBdada;
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